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TÁMOGATÓ: 

Nemzeti Kulturális Alap Igazgatósága
Pályázati azonosító: 2306/1397
1085 Budapest, Gyulai Pál u. 13. 
 Ügyintéző:Hajas Gizella

Múzeumi Kollégium Kuratóriuma részére

Tárgy: Szakmai beszámoló az MMKM Öntödei Múzeuma „VAS- ÉS ACÉLÖNTÉSZETÜNK TÖRTÉNETE” c. kiállítás (Új állandó kiállítás IV. üteme) megvalósításához nyújtott  NKA támogatás felhasználásáról

2010. július 1-jén egy újabb fázishoz érkezett az Öntödei Múzeum új állandó kiállításának megvalósítása. A 2006-ban Ganz Ábrahám életét és munkásságát bemutató, majd 2007-ben Az itt felejtett öntöde c. kiállításrész, ill. 2009-ben a Fémöntészeti emlékeink c. kiállításrész megnyitása után az NKA Múzeumi Szakmai Kollégium által juttatott 1000000 Ft támogatással megnyílhatott a „VAS- ÉS ACÉLÖNTÉSZETÜNK TÖRTÉNETE” c. IV. kiállításrész az 1964-ig üzemelő Ganz-törzsgyári vasöntöde 19. századi, s 2009-ben műemléki homlokzatfelújításon átesett öntőcsarnokában működő múzeumban. 


A ránk maradt tárgyi emlékek ─ rizsfőző fazekak, kályhák, díszöntvények ─ szerint a legkorábbi vasöntvények Kínából, az időszámításunk előtti második évezredből származnak.

Európában a 12–13. században a vízikerékkel működtetett fújtatók feltalálása teremtette meg a lehetőségét annak, hogy az így elérhető nagyobb hőmérséklet következtében érceiből elő tudták állítani, meg tudták olvasztani a vasat. 

Magyarországon a 15. század végére tehetjük a vasöntés kezdetét, és I. Rákóczi György fejedelem uralkodása idejéből, 1632-ből származó oklevélben történik említés először vándor öntőmesterekről, akik ágyúkba való golyókat öntöttek tartós formába.

Az első nagyolvasztónak nevezett kemencét, amely megteremtette az iparszerű öntvénygyártás lehetőségét, 1651-ben Zrínyi Péter bán létesítette a horvátország-krajnai határ közelében fekvő Csabaron. Ezt követően sorra építették a nagyolvasztókat a történelmi Magyarország délkeleti, keleti és északi részein a gazdag vasérctelepek, a faszenet biztosító erdőségek és a vízienergiát adó folyók miatt oda települt vasművekben. A vasművekben főként hadiipari termékeket, ágyút, ágyúgolyót, mozsarat öntöttek közvetlenül a nagyolvasztókból, de gyártottak vízvezeték csöveket, tűzhelylapokat, konyhai edényeket, kályhákat, később hidakat, építészeti és díszöntvényeket is a kohó mellé telepített láng- és/vagy kupolókemencékben újraolvasztott vasból. 

A kiállítás bemutatja a legrégebbi vaskohászati emlék, a bucakemencés vasolvasztás magyarázata után az egyszerű, talajformát igénylő táblaöntészet emlékeit, az ágyúgolyókat és a készítésükhöz használt öntőformákat, valamint a legegyszerűbb öntöttvas edényeket, a „lábas lábast”, főző- és sütőalkalmatosságokat.

A kupolókemencék elterjedésével a vasművektől független, önálló árutermelő vagy a gépgyárakhoz tartozó öntödék magyarországi megjelenése a 19. század első harmadára, közepére tehető. Ez egybeesik az iparosodás kezdetével, a hajógyárak, malmok, a mezőgazdasági és általános gépgyárak megjelenésével, a vasút rohamos terjedésével, a városok és a városi közművek bővülésével. A 19. században egy évszázad alatt a vasöntvénytermelés 100-szorosára nőtt, 1913-ban már 79 vasöntöde működött az országban. 

A 19. század közepétől a háztartásokban megjelennek az egyszerűbb, többségében vasból öntött alkatrészeket tartalmazó háztartási eszközök, pl. mérlegek, kávédarálók, faszenes vasalók, csizmahúzók és darálók, tűzhelyek és kályhák, de az építészet is szívesen alkalmazza az öntöttvas tartóelemeket.  


A 20. században a modern gép- és járműipar kialakulása és fejlődése elképzelhetetlen öntvényből készült alkatrészek nélkül. Olyan új öntvényminőségek, alap- és segédanyagok, gyártástechnológiák jelentek meg, amelyek képesek kielégíteni a legkülönbözőbb felhasználói igényeket. Számos olyan alkatrész van, amely más fémalakítási technológiával nem, vagy csak nagy költséggel készíthető el. 


A 20. század első évtizedében a háborús konjunktúra miatt jelentős új vasöntödék létesültek, 1904-ben Diósgyőrben, 1906-ban Salgótarjánban, 1908-ban a győri MÁVAG-ban, 1911-ben a csepeli Weiss Manfréd Művekben.


Az I. világháború és a trianoni békeszerződés után a vasöntödék felét elcsatolták, a 44 nagykohóból Ózdon maradt meg három. Mélypontra került az öntvénygyártás, csak a II. világháború előtti időszak hozott javulást. 1938-ban összesen 60 000 tonna vasöntvényt gyártottak, ennek 24%-át Csepel és Diósgyőr adta.


A II. világháború után a rohamosan növekvő piaci igények kielégítésére jelentős technológiai fejlesztések történtek. Új árutermelő öntödék is épültek, így pl. a Rába Magyar Vagon- és Gépgyár acélöntödéje, vagy a Kecskeméti Zománc- és Kádgyár öntödéje, de fejlesztették a Soroksári Vasöntödét és a Csepeli Vas- és Acélöntödéket is.


1963-ban az egységes irányítás, a szakosodás és a tervszerű műszaki fejlesztés megvalósítására létrehozták a 14 öntödéből és két háttéripari vállalatból álló Öntödei Vállalatot. A magyar vasöntvénytermelés 1966-ban 293 000 t-val érte el maximumát. A piaci viszonyok megváltozásával az Ö. V. 1985-ben megszűnt.


A rendszerváltozás és a privatizáció új helyzetet teremtett. Csökkent a vasöntödék száma, ugyanakkor új üzem épült Oroszlányban, és új, nagynyomású formázósort telepítettek a német Busch GmbH győri öntödéjébe.


Az acélöntészet is először a vasművekben honosodott meg. Az acélöntvényeket elsősorban szélsőséges igénybevételnek kitett helyeken alkalmazzák, ahol fontos a hő-, a kopás- és a korrózióállóság. Az első tégelyacélöntödét Csáky László gróf prakfalvai vasgyárában hozták létre 1880-ban. 


Nagyüzemi acélöntöde 1884-ben a vasúti szükségletek kielégítésére Diósgyőrött és Resicán (ma Reşiţa, Románia) indult bázikus bélésű martinkemencével. Jelentős volt a Ganz Rt. 1891-ben induló kocsigyári, az 1903-ban induló salgótarjáni, a csepeli WM-gyárban 1911-ben, a Magyar Waggon- és Gépgyárban pedig az 1914-ben létesített acélöntöde. Az ország első elektrokemencéjét is Diósgyőrben helyezték üzembe 1911-ben. A két világháború között a diósgyőri volt a legjelentősebb üzem, akár 50 tonnás darabok öntésére is vállalkoztak. 1938-ban 18 000 t acélöntvényt gyártott az ország. 


A II. világháború után a diósgyőri és a csepeli acélöntöde volt a legjelentősebb üzem. 


Az 1970-es évek elején Győrben, Jászberényben és Orosházán indult új acélöntöde, az előbbit néhány év után korszerű vasöntödévé alakították át. Ezenfelül kisebb kapacitású üzemek több helyen működtek az országban.


A rendszerváltozás után számos acélöntöde leállt, ma a hazai termelés nem éri el a 10 000 tonnát.


A nagy méretpontosságú precíziós acélöntvények gyártása 1956-ban elsőként a csepeli Készülék- és Szerszámgyárban indult be. Napjainkban Közép-Európa egyik legkorszerűbb precíziós acélöntödéje, a Magyarmet Finomöntöde Bt. Bicskén működik.


A kiállításban megtalálható az Al-Duna szabályozásához használt sziklavéső, melynek öntését a diósgyőri acélöntödében az 1890-es évek elején kezdték meg. Az acélöntészet feltalálói közül megemlékezünk Topitzer János diósgyőri művezetőről, aki kiváló tulajdonságú, speciális öntött gyorsesztergaacélt (Megiston-acél) talált fel. Nemcsak szakemberek számára érdekesek a diósgyőri acélöntvénygyártás kezdeti időszakából származó, kézzel rajzolt minta- leltárkönyvek.

Az acél- és vasöntvények öntőformáit változatos módon állítják elő. A legegyszerűbb, kézzel készített  bentonitkötésű homokformáktól kezdve a műgyanta kötésű héjformákon át a viaszveszejtéses,   nagypontosságú, un. precíziós öntéshez  használt keramikus formákig. 

A járműipari öntvények kínálatán túl a különleges szövetszerkezetű gömbgrafitos öntöttvasból készült darabokat, gépelemeket, kisebb-nagyobb háztartási eszközöket, utcabútorokat, mintalapokkal történő formázási példákat és a munkácsi, híres finomöntödében készült nagy oroszlánszobrot is bemutatjuk a kiállításon. 

Az öntödei munka gépesítéséhez használt fordítólapos formázógép, a korszerűbb, rázó-sajtoló formázóberendezések, a homokminőséget elllenőrző vizsgálati műszerek és az öntvények szilárdsági tulajdonságait vizsgáló berendezések is a vas- és acélöntvények gyártásának sokféle eszközét mutatják be. A kiállított öntvények az ipari öntészet kialakulásának és máig tartó fejlődésének emlékeit reprezentálják. 

Interaktív mozzanat: Egy egyszerű, cső alakú vasöntvény formázását, a magkészítés menetét, az öntést a tárlatvezetők folyamatában mutatják be, a látogatók megérinthetik az installációs darabokat. 

A kiállítást Lengyelné Kiss Katalin múzeumigazgató rendezte, az NKA-n kívül öntészeti és kohászati vállalatok is támogatták. A kísérőkiadványt az OMBKE támogatásával adtuk ki. A feliratok németre és angolra való fordítását szakmai segítőink végezték el térítés nélkül. A látványterv és a kiállítás kivitelezése Szőke Imre kiállításrendező vállalkozásában valósult meg. Az 1969-es régi falitáblák megtartásával és felújításával, a régi vitrinek korszerűsítésével, fekete-fehér-acélszürke színek alkalmazásával, háromnyelvű feliratozással  elegáns külsőt kapott a tárlat. A fizikai munkálatokban, az állagmegóvásban és a kisebb volumenű szakipari munkák kivitelezésében az intézmény műszaki gárdája segítette dolgozóinkat. A 300–400 kg-os vastáblák és vasöntvények mozgatásához külső, műtárgyak mozgatásában járatos szállítmányozási céget kellett megbíznunk. 

A megnyitón Kócziánné dr. Szentpéteri Erzsébet, az MMKM főigazgatója köszöntötte a megjelenteket és dr. Sohajda József, a Magyar Öntészeti Szövetség elnöke, a Csepel Metall Vasöntöde Kft. ügyvezető igazgatója nyitotta meg a kiállítást. Az Ecclesia Cantores rézfúvós együttes fellépése emelte a megnyitó ünnepi hangulatát. A mintegy 200 megjelent érdeklődőnek a rendező tartott részletes szakmai tárlatvezetést. 

A kiállítás megnyitásáról szóló beszámoló több lapban is megjelent, az intézmény honlapján (www.omm.hu), az Öntödei Múzeum ikonra kattintva érhető el. 

Köszönjük a Múzeumi Kollégium támogatását, a kiállítási csarnokunk északi területének megújulása után így folytatódott a déli csarnokrész megújulása. Reméljük, 2011 első felében sikerül a következő részkiállítás megnyitása, amely a leglátványosabb vasművességi termékek bemutatója lesz. Ezután még két részkiállítást kell felújítanunk, s akkor a 2004-ben kezdődött nagy munka, az új állandó kiállítás megvalósítása befejeződik. 

Kiszely Gyulának, a múzeum megalapítójának és első igazgatójának elévülhetetlen érdeme, hogy sikerült kiharcolnia a Közép-Európában egyedülálló öntöde műemlékké nyilvánítását, felújítását és múzeumként való működtetését. Nyomdokain haladva mi is szeretnénk a jövő nemzedékeinek méltó módon felmutatni hazánk egyik legjelesebb technikatörténeti emlékhelyét. Reméljük, ebben az NKA segítségére, mint eddig szinte minden pályázatunk elbírálásánál, a továbbiakban is számíthatunk.

Mellékelünk néhány képet az elkészült kiállításrészről, és a kiállításkísérő leporellót.  

A régi bányász-kohász köszöntéssel további munkájukhoz kívánunk 
jó szerencsét! 

Budapest, 2010. augusztus 27.
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Lengyelné Kiss Katalin 
                                                                                                                  múzeumigazgató
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